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Wir konnen mehr!

Das Unternehmen

Wie alles begann und wo die Zukunft liegt
PAS und seine Module Das Software-System PAS - Produktions-Auftrags-System, welches wir bei der Reinhold Muhleisen GmbH als Pilotkunde ein-
Dasist drin. setzen (Entwicklung durch Markus Mihleisen EDv Beratung) ist optimal auf die Bedlrfnisse in der innvativen Produktion von
Prototypen und Kleinserien zugeschnitten und bietet die Moglichkeit alle innerbetrieblichen Ablaufe qualitatsoptimiert zu ge-
stalten, prozesssicher zu strukturieren, nachvollziehbar zu organisieren, eindeutig zuordenbar zu verwalten und jederzeit sofort
abrufbar zu haben.

RM-PAS Vertrieb

So bieten wir unseren Kunden die Moglichkeit, alle Ihre Wunsche noch in der Produktionskette zu verandern, an Neues anzu-
passen, mit zusatzlichen MaBnahmen zur Qualitatssicherungen zu Uberwachen, zusatzliche Seriennummern oder Stickzahlen
nachtraglich einzupflegen und zeitnah in die Produktionsplanung zu integrieren, zu produzieren und schlieBlich aus zu liefern.

Als Pilotkunde setzen wir RM-PAS taglich ein, wir arbeiten an Erweiterungen und Meuerungen aktiv mit, die zum Beispiel durch
Anforderungen aus dem Qualitatsmanagemensystem oder veranderte Kundenanforderungen notwendig werden.

Durch die umfangreichen Funktionen im RM-PAS kinnen wir bei RM z.B. unsere Lagerverwaltung quasi nebenher aktuell halten,
zu jedem Zeitpunkt Soll-Ist-Vergleiche machen und Korrekturen in der Produktion vornehmen, noch wahrend der Arbeit am
Produkt wird die Fertigungsdokumentation aktualisiert, so dass jederzeit ein anderer Mitarbeiter an der selben Stelle weiterar-
beiten und ubernehmen kann. Das ist deshalb immens wichtig, weil die meisten unserer Teile Einzelteile, Prototypen oder Klein-
stserien sind, die individuelle Besonderheiten haben, welche streng und genau beachtet werden muissen. So konnen wir die
Kundenanfragen und -wunsche stets prozessbegleitend beobachten und unsere Ablaufe darauthin spontan anpassen, veran-
dern, Uberwachen und zum besten Ergebnis kommen.

Gleichzeitig erstellt RM-PAS, wahrend der taglichen Arbeit und in der laufenden Produktion, Statistiken uber die Qualitat der Tei-
le und liefern so die Grundlagen fur die DIN 150 Erstellung. Auch die Dokumentationen, die Verfahrensanweisungen, die Arbeits-
anweisungen und Formulare, die notwendig sind, um die Arbeitsablaufe anhand der Vorgaben des Qualitatsmanagements
durchzufuhren und wo notwendig, Verbesserungen einzufuhren.

Dies ermdglicht eine kontinuierliche Fortsetzung, Erhaltung und Uberwachung der Arbeit und Produktion, damit unsere Kunde
stets beste Qualitat von uns erhalten.

Fakturierung, Angebotserfassung, Personalwesen kann fast jede gangige Software auf dem Markt, aber unser hauseigenes und
selbst programmiertes und fur unsere innerbetrieblichen Ablaufe perfektes Produktions-Auftrags-System ist eben_. PASgenau.

Wenn wir Sie neugierig gemacht haben, konnen Sie gerne eine bisschen stobern._..

Auf lhre Fragen freuen wir uns.
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Das Unternehmen Von der |dee

Wie alles begann und wo die Zukunft liegt

zur angewandten Realitat

PAS und seine Module

Das ist drin.

Vor genau 15 Jahren bekam die Reinhold Muhleisen GmbH eine Anfrage fur das EU-Projekt ITER (Kernfusion) mit Einsatzort JET
/ UkAEA mit sehr genauen Vorgaben, speziellen Anspriichen an die Bauteileidentifikation, die Qualitatssicherung und auf den
ersten Blick komplizierten Freigabestrukturen fur die einzelnen Projektschritte. Schnell wurde nach Sichtung der Anfrage klar,
dass wir dafur eine spezielle Arbeitsweise notwendig ist und dafur eine geeignete Software brauchen wurden. Doch keine auf
dem Markt erhaltliche Software deckte all unsere teilweise sehr speziellen Bedurfnisse so gut ab, dass wir sie bei uns installie-
ren wollten.

RM-PAS Vertrieb

Deshalb blieb als Alternative die Eigenentwicklung und Programmierung.

Mach Klarung der Anforderungen, der Ziele und Bedurfnisse fur moglichst viele und zukinftige Projekte und Kundenforderungen
begannich die Strukturen zu programmieren und anzulegen.

Ich habe, da die Reinhold Muhleisen GmbH vorrangig Sonderteile, Prototypen und Kleinserien produziert, die Software PAS ge-
nau darauf abgestimmt.

Im Laufe der Jahre kamen dann Optimierungen auch im Bereich der Forderungen fur das Qualitatsmanagement nach DIN EN
150 2001 und nun nach DIN EN 150 $100 fur die Luft- und Raumfahrt hinzu.

Seies der Tracking-Code, die kontrollierte Lagerverwaltung oder die Verbesserungen fur die dokumentierte Qualitatssicherung,
um die wachsenden Kundenforderungen in diesem Bereich PASgenau umsetzen zu kannen.

Die Anwendungen in der Zukunft liegen in der Flexibilitat, der Individualitat und der perfekten Integration in den jeweiligen Be-
trieb und seine ganz eigenen Strukturen und Prozesse. Mit diesem Softwaresystem konnen alle Kundenforderungen integriert
und an deren Bedurfnisse angepasst werden. Somit ist dieses System immens wichtig fur die Kundenzufriedenheit und die
-treue Uber Jahre hinweg.

Neue Herausforderungen brauchen neue Wege und neue Losungen — und diese entwickle ich.

Mehrwert — heute und in der Zukunft.

.
/
]

‘P

RIV
AS,

,
S

"y MINY
Wir konnen MEHR! ! | Iil::“:"m .\ k‘

PASgenaue Lésungen -y




Das Unternehmen

Wie alles begann und wo die Zukunft liegt
Pas und seine Module

Das ist drin.

RM-PAS Vertrieb
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Die Trilogie

als System

PAszentral — Wie schon der Name sagtist dieses Modul das T T T T
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zentrale Element.

Hier werden Kundenauftrage verwaltet, daraus wird ein Ferti-
gungsauftrag generiert und angelegt, zeitgleich konnen die
Ressourcen uberwacht und fur die Produktion geplant wer-
den. Die Prifmittel werden zentral verwaltet, ebenso das La-
ger mit seinen diversen Lagerbewegungen. Um effizient und
zeitsparend produzieren zu konnen, ist auch eine sichere
Werkzeugverwaltung notwendig. -

ey Aragm o + 8 8 T

Die Mitarbeiter der Arbeitsvorbereitung konnen hier die Beschaffung und die externen Dienstleister anstoBen und Bestellungen
auslosen, da mit einem Blick, die dafur geeigneten Partnerbetriebe ausgewahlt und bewertet werden kannen.

Auch unsere interne Wissensdatenbank kann in diesem Modul verwaltet werden.

Die Auditierung und die Prozessqualitat kdnnen jederzeit in Echtzeit eingesehen und dadurch standig Gberprift werden.

Berechtigungen und Zugriff
Selbstverstandlich werden samtliche Zugriffe auf Funktionen und Daten durch ein umfangreiches Berechtigungsmanagement
geregelt. Hier werden Rechten fur einzelne Benutzer auch Rechte fur Benutzergruppen verwalet.
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Das Unternehmen

Wie alles begann und wo die Zukunft liegt
Pas und seine Module

Das ist drin.

RM-PAS Vertrieb
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Paswerk — auch hier ist der Name Programm.

Dieses Modul steht vor allem den Mitarbeitern in der Fertigung
zur Verfugung.

Ebenfalls mit Zugang zur betriebsinternen Wissensdatenbank,
zur Prifmitteliberprifung, zur Seriennummernvergabe und
zur Teile-Historie.

Die Mitarbeiter kinnen die Dokumentation zur Fertigung, zu
den Aufspannplane, zum caM, zu Qualitatsmeldungen und
Verbesserungsmaglichkeiten fir den Produktionsprozess des
Produktes hinterlegen und so jederzeit fir Wiederholteile
nachschaubar zur Verfligung zu haben.

Die Trilogie

als System
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Eines der wichtigsten Elemente dabeiist auch die Zeiterfassung, die dadurch automatisch dem Fertigungsprozess fur ein Pro-
dukt zugeordnet werden und dadurch sofort die Kosten ablesbar gemacht werden.

Bei der Reinhold Mihleisen GmbH werden im PASwerk auch die Arbeitssicherheitsdokumente verwaltet und werden in regel-

méaBigen Abstanden von den Mirarbeitern freigeschaltet.

Wir konnen MEHR!
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Das Unternehmen
Wie alles begann und wo die Zukunft liegt
Pas und seine Module

Das ist drin.

RM-PAS Vertrieb

Und zwischen beiden “steht” das dritte Modul: Die PASdaten-
bank.

In diesem Modul, ohne das die beiden anderen nicht arbeiten
konnen und das ohne die beiden anderen keine sichtbare
Plattform hatte, machen das ProduktionAuftragsSystem
komplett.

Aus einer Trilogie wird einin sich geschlossenes, harmonisch

aufeinander abgestimmtes und PASgenaues Softwaresystem,

das auf unsere individuellen BedUrfnisse perfekt zugeschnit-
tenist.

In der Datenbank werden die groBen Datenmengen vorgehal-
ten, es konnen Abfragen gestartet werden, die aus allen Daten
die gewunschten Informationen sammeln und dem Benutzer
zur Verfugung stellen. Es werden Datenstrukturen verwaltet
und stets auf dem neuesten Stand gehalten und mit den fri-
schen Informationen und Eingaben verknupft und bleiben jed-
erzeit abrufbar und nachvollziehbar.

Wir konnen MEHR!

Die Trilogie

als System

Datenbank
Firebird
(open source)
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Das Unternehmen

Wie alles begann und wo die Zukunft liegt
Pas und seine Module

Das ist drin.

RM-PaS Vertrieb

Die richtige Software

fur gute Auftragsplanung

Auftrags- und Projekt

Verwallung

Wie Sie sehen konnen, ist jede Menge drin und es stecken noch mehr
viel mehr Moglichkeiten in unserem Softwaresystem.

Es hat seine Grenzen noch lange nicht erreicht und wachst mit den
Bedurfnissen der Anwender und den Anforderungen der Kunden da-
hinter. Jeder Tag zeigt, dass dieses System unsere Arbeit erst mog-
lich macht.

Die Grenze istda, wo Sie sie stecken.

Ich bin gespannt, wie [hre betriebsinternen Winsche, Ihre speziellen Anforderungen und lhre ganz individuellen Notwendigkeit-
en fur ein funktionierendes und PASgenaues Softwaresystem sind und freue mich auf Ihre Fragen.
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschatffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Hessourcen

Prafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummermn
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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Auftrags- und Projektverwaltung

Eine grundlegende Idee im Design von PAS ist, dass vorhandene Strukturen im Betrieb, wie z.B. das Auftragswesen oder das
Rechnungswesen erganzt werden sollen und so der Schwerpunkt im Pas auf die Strukturierung und Verwaltung der Prozesse
im Bereich der Produktion liegen kann.

Daher werden im PAS alle Aufgaben der Produktion in Projekten strukturiert. Ein Projekt teilt sich in eine oder mehrere Projekt-
positionen auf.

Eine Projektposition wird dann weiter zu Teilen, Arbeitsplanen und Fertigungsauftragen verknipft.

Im Modul Paszentral werden diese Informationen in einem Baumdiagramm (eng. Treeview) aufbereitet, so ist ein intuitiver Zu-
griff auf die einzelnen Bereiche maglich.

Die folgende Darstellung zeigt schematisch den Aufbau des Baumdiagrammes:

(P ) P Projekt
il E:!:(d}ﬁ\: & Projekt-Position
L=l e KGIA Kunden-Auftrag
B —T1 Tl Teil entspricht ,.SAP-Material*
+IPPI APP | AP Arbeitsplan
e _ === AG Arbeitsgang
| FA l APP Arbeitsplan Planung
e S{[FAP]] | APF | | A Fertigungsauftrag
P S— FAP Fertigungsauftragsposition

o{ [FAPAG] | APF Arbeitsplan Fertigung
i e —— FAPAG  Arbeitsgang einer
Fertigungsauftragsposition
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prifmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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Arbeitsplane

Aufgaben, die zur Umsetzung oder Realisierung der Arbeiten zu einem Teil/Produktion geplant werden, werden in Arbeitsplanen
strukturiert.

Ein Arbeitsplan teilt sich in mehrere Arbeitsgange auf, die inlogischer Reihenfolge aufeinander aufbauen.

Zur Strukturierung und Planung der Tatigkeiten sind Arbeitsgange in Arbeitsgang-Arten organisiert. Dies ermoglicht es z.B. fur
Planungslisten alle Tatigkeiten zu einem bestimmten Fertigungsverfahren (z.B. Drehen) zu ermitteln und entsprechend die Be-
legung der Ressourcen planen zu kdnnen. Den einzelnen Arbeitsgangen kdnnen dann die geplanten Ressourcen oder Technis-
che Verfahren zugewiesen werden. Damit ist die Auslastung der Maschinen und die Einplanung der Mitarbeiter dbersichtlich
einplanbar,

Fiir die Uberwachung und Planung werden Arbeitsgange mit der Kennung “intern” und “extern” versehen.

Um spezielle Prozesse abzubilden ist die Verknupfung zu in RM-PAS verwalteten “Technischen Verfahren” maglich.

Freigaben planen und verwalten

Fur jeden Arbeitsplan und auch fur jeden Arbeitsgang konnen individuelle Freigaben geplant und Uberwacht werden.

Dabei gibt es die Unterscheidung bei geplanten Freigaben in “hemmende” und “nicht hemmende” Freigaben. 15t eine Freigabe
*hemmend” — also beinhaltet zum Beispiel einen Haltepunkt (holdpoint), so erlaubt das PAS in der Produktion keine Zeitbu-
chung und damit auch keine Produktion. Erst nach erteilter Freigabe kann der Produktionsprozess fortgesetzt werden. Die fol-
gende Abbildung zeigt die Eintragung von geplanten und dann erteilten Freigaben beispielhaft:

quality plan Inspaction Aihassy for the plany IEEEI
0 [ D & 5 TRILA
—= o] miee PAS
AneRzplan-iD,Dez P46 COA-0041-D et [ L . 5 | lemteAsds 23 012014184708
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BezichnangTuil — Hoblede_05m e R e e A Buile 1 vin 1
Warkslonio, Bex I EMAW-2007 (RCukgPD)

PI103 IPPG26 Holilemeralenants [IP9] | PRGG (001221 COA 0051 0 (Etlett = | Menge: 20,0
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PAS Funktionalitaten

Das ras halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsaberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Proafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

Freigaben — Auswertungen und Uberwachung

Innerhalb von Projekten konnen sehr viele Freigaben als “geplante” Freigaben notig sein. Um den Uberblick fur die Projekts-
teuerung zu bewahren, stehen Auswertungen zur Verfugung. Diese Auswertungen zeigen einen projektweiten Uberblick und
konnen auf verschiedene Filter wie “erteilte Freigaben” oder "noch fehlende Freigaben” eingestellt werden. Die folgende Dar-

stellung zeigt dies beispielhaft:
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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Aufwand planen, im Projekt realisieren und verfolgen

Zu jedem Arbeitsgang konnen ein oder mehrere Aufwande als Plan-Aufwand erfasst werden.
Diese Aufwande konnen als interne oder externe Arbeiten geplant werden.

Meben einer Beschreibung der Aufgabe, die mit dem Aufwand abgedeckt werden soll, werden weitere Informationen wie Plan-
kosten oder Plan-Lieferant hinterlegt.

So werden z.B. Arbeitsanweisungen als Text fur externe Dienstleister einmal erarbeitet und hinterlegt.

Geplante Aufwande konnen im Projekt dann in tatsachliche Aufwande dbernommen werden,
Dabei werden die geplanten und spater nacherfassten, tatsachlichen Kosten entsprechend auf die Projekte aufgeteilt. Soist
eine lickenlose Aufwands- und damit Kostenkontrolle moglich.

Die in der Funktionalitat Lagerverwaltung zur Verfligung stehenden Moglichkeiten konnen sowohl bei der Aufwandsplanung wie
bei der -realisierung miteinander verknupft werden.

Beschaffung

Sollen externe Dienstleister eingebunden werden, so wird die Beauftragung mit der Funktionalitat "Beschaffung” erledigt. Hier
konnen neben den oben beschriebenen, geplanten Aufwanden auch frei erfasste Beschaffungsaufgaben abgebildet werden.

i |3 M
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Fertigungsiuberwachung

Mit Hilfe von verschiedenen Auswertungen und interaktiven Ubersichten kann die Uberwachung der Fertigung punktgenau er-
folgen. Je nach Auswertung stehen unterschiedliche Maglichkeiten zur Filterung oder Analyse zur Verflugung.

PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag Nachfolgend einige Beispiele zur Veranschaulichung:
Arbeitsplan und Freigaben

Aufwand und Beschaffung

Liste Projektpositionen

Uber Filter wird die auszuwertende Menge an Projektpositionen (PF) ausgewahlt:

Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung

Fertigungsdokumentation
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit und anschlieBend als Bericht ausgegeben, der z.B. als POF gespeichert oder ausgedruckt werden kann:
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit i H =
Liste Arbeitsgange
Projekt und Auftrag Uber Filter wird die Liste der offenen Arbeitsgénge angezeigt:
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungstberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge
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dazu konnen per Kontextment (rechter Mausklick) zu jedem Eintrag weitere Informationen abgerufen werden:
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

(OM-Statistik mit Echizeit-Infos

BDE / Auftrags-Zeiterfassung

Die Erfassung der Arbeitszeiten ist fur die Ermitlung der Projektkosten zentral. Dies wird dem Bereich "Betriebsdatenerfassung”
(BDE) zugeordnet.

Das Modul PAswerk stellt dafur eine einfach zu bedienende Zeiterfassung bereit. Hier konnen sowohl fur Mitarbeiter, als auch
fur die verwendete Infrastruktur Einsatzzeiten erfasst werden.

Es besteht die Maglichkeit, dass von einem Mitarbeiter gleichzeitig mehrere Projekte im Wechsel oder im semi-parallelen Arbei-
ten (Zeitscheibenansatz) behandelt werden konnen.

Als weitere Optionen sind Arbeitszeitmodelle, automatische Erfassung von Pausenzeiten und Uberzeiten sowie entsprechende
Auswertungen moglich, hierfur stehen Analysewerkzeuge zur Verfigung.

Samtliche Informationen zur Zeiterfassung stehen in Echtzeit und so stets aktuell zur VerfGgung.

Auswertungen der Betriebsdaten

Selbstverstandlich stehen umfangreiche Moglichkeiten zur Auswertung von Betriebsdaten bereit.

Dazu nun beispielhaft die Auswertung der Zeiterfassung als Screenshot:
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PAS Funktionalitaten

Das pPas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit
die mit den eingestellten Filterkriterien selektierten Zeitbuchungen werden als Bericht angezeigt, der z.B. als PDF gespeichert
Projektund Auftrag oder ausdgedruckt werden kann:
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PAS Funktionalitaten Fertigungsdokumentation

Das Sammeln von strukturierten Innovationen wahrend der Projektarbeit ist einer der innovative Ansatze im RM-PAS.
Das Pas halt folgende Funktionalitgten fir

Sie bereit Hierbei handelt es sich um Informationen wie:

Projektund Auftrag » Statusinformationen zum Arbeitsfortschritt (z.B. "nicht begonnen”, “aktiv”, “fertig”)

Arbeitsplan und Freigaben s aufgewandte Arbeitszeiten
= im Projektlauf erzeugte Dokumente (z.B. Prifprotokolle)

Aufwand und Beschaffung = Informatinen zum Qualitdtsmanagement (z.B. Qualitatsmeldungen)

Fertigungsuberwachung » Logbucheintrage
* eingesetzie Ressourcen
BDE/Auftrags-Zeiterfassung e Gesamtfortschritt
Fertigungsdokumentation So werden quasi "nebenbei” die fur eine lickenlose Dokumenation sinnvollen Daten gesammelt und konnen schon zur Laufzeit
eines Projektes (“online”) abgerufen werden oder am Projektende zu einer Gesamtubersicht zusammengefasst werden.
Hessourcen
Prafmittel HTML-Export
Eine Gesamtubersicht der Dokumentation kann als interaktive HTML-Seite bereitgestellt, die Sie problemlos z.B. einem Kunden
Dokumente : o R
als Projektdokumentation Ubergeben kannen.
Teile-Historie

Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitgten fir
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Histarie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge
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Der Screenshot zeigt ein Beispiel-Projekt im PASzentral
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitgten fir

Sie bereit - = . o . .
Fur jedes Dokument kann entweder global Uber die Dokumentenart oder fur das spezielle Dokument eingestellt werden, ob es
Projekt und Auftrag beim HTML-Export bertcksichtigt werden soll (roter Rahmen):
Arbeitsplan und Freigaben
H% PASzentral - [DokAG-67940 #1 Fertipunpszeichnung (0] rf_||T| |'_||._||F||‘§T|
sl a o ] ) — | (ot | T | [t | PN
Aufwand und Beschaffur'ug . Dratei Piopokt  Stammdaten OM+PriilM+Geld BDE Dokumente System OLAP  Ed-Aultidge Bndulhlu:_. Lawipere Wul::ana Mail Auzwertungen Extiaz Fenster ‘Wistensdalenbank |+
. - B . ey || L BR P = 3 :
Inficamuatinren zum Aabeit
BDE/Auftrags-Zeiterfassun Ii cslead | 2o 2 KT S r
9 9 = Bt Eu?? A14913 Welle DAE % 343 IMA Uni Stultgan A At gang d )
= @ kdA A14913 (ID-288E) - T T
' ) atio Bt 1 e D4 x 343 auz 1EMACES.. EifLoeche
Fertigungsdokumentation L U%:F*Pﬂm " Al Ly NG i 5 PN 1 Bnzesge in HTML Dok
[E DokFPE7I55 11 FA 11291 WELLE, FARHL, 1 & Bremneikina [——— [£] whe Vicegabe Dickushi
Hessourcen = O FA11291 WELLE o Arzeige i HTML Doku
= DR FaP1 (% in Doku anzeigen
L = E APFWELLE @ (I MICHT anzsen
Prafmittel = £ AG1, Geomsliedelrdion - standsd eliecd
[ DiokAG 67380 81 Fiedtigungszeichenng (0] : Stardaed s MTML Dcku
Dokumente 8 A & e berehuraen Dokument STMO | D ckumen arzeigen || Dokument ducken @ in Dok arzsigen
s E:-E:Eﬂkﬁi‘ﬂtjb;::““ Dokumentenat  Zg. [Dastelung]  Acchiv-Plad HARMPAS\DOKARE VaL\DOKD0M 7] O NICHT anzeigen
) L I35 s Beschieung WELLE WELLE (0] i L
Teile-Histori 08 58 et i it e P e R PNV
= i e [0711/BE5-851 76 sunanne jackel@ima uni-shitgail. de] erhalten 5 0E1E TS
£ AG G Zwschenkontiode. nach ed. Bearb, Vococha R Veswendung Ghass
1oy — = AG 7, Dusbwer stardand, zum Himen / Scideilen P3427 AT4T1 3 'Wele D146 » 343 ML Lind Shuthgen oLl
Serial-Nummern R e Blder s Texte oo WELLE () T
= A6 5, 2wepchenkontinle [ FoF s Dckumend i
Wissensdatenbank = A6 10, Randsehechibiten, B00 +100 HV20: Rk [ (%) el Dokt ) DatenCorbaines
S AWPlan WELLE Aind dndex 0 vom 05.03.2 45
Werkzeuge - 3
Favorten | s Funktionsn
Vorpchau
Lager & Fil PAS-Funkiionen [Grapps 1) A
B Slammicdaten
L . = "W Starendaten Ted
Arbeitssicherheit e
= Smalh'u.mﬁem a3 3
(M-Statistik mit Echtzeit-Infos T | e AT T T -
Neseomstzer Mihlessen, M argemeidet set 25.05.2019 L0:56:24 ik Supervisce-Rachten | il E [E Projekt (1 PR): PIIZT A14913 Wells D46 343 [MA Und Stuttgat RMPASTentral e V15,4110 (25.05
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitgten fir
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Histarie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

Eine Dokumentation des aktuellen Projektstandes als exportierte HTML-Seite zeigt der nachste Screenshot:

Testprojekt Welle B) ? -
Stand 25.5.2019 /A .

PRY A14913 Welle D45 x 343 IMA Uni Stultgan

8 POS 1, WELLE WELLE, 1 Stcke
m FAF: 11291, WELLE

u AFL: WELLE
® ARG 1, Geometnededniion - standaed
® DO#- Ta Fedigunasseichnung (0
= ARG 7 Mat bersitstellen
& ARG 3, Drehen standard, 2um Tiefochbohnen
® ARG 4, Zwgchenkontrole, vor axt. Beard
= ARG 5, Fremdlerngung sisndard, Tieflochbobnen
® ARG & ZwischenkontroBe. mach ext Baarb
8 ARG T. Drehen standard zum Harden [ Schisden
® ARG B, Frasen standard
® ARG 8, Zwischenkontrolle
® ARG 10, Randschichihbmen, 600 + 100 HVZ0, R 460=0.6 + 0.6

® ARG
= ARG
= ARG
= ARG

u FAPAG 001 Geomatnadehndion - standacd [lertig 28 03 2015]

Mat. beeeitstelen [ferig 28 03 2018

8 FARAG 03 Drebsen standard. zum Tieflockbohren [fertig 18 04 2019]
u FAPAG 004 Zwischenkontrolis. vor ext. Bearb

u FAPAG 005 Fremdfertigung standard, Tieochbohren

u FARAG 006 Imschenkoniralie, nach ext. Beart

Draten standard, zum Harten | Schisan

u FAPAG 2 Frasen slandmed

u FapaG 00% Zeischeniontrolis

= FAPAG 010 Randschechthanien, 600 +100 HV20, Rht 480806 + 0.6
u FARAG 011 Zwschankontrolls

® FARPAG 012 Rundschisden, nach Ig -Angaban

& FAPAG 013 Qualt s koninolle sianded

u FAPAG (14 Verpacken standard

® FARPAG 002

u FARAG 00T

11, Dwpchenkesdrola

12 Rumdschieilen, nach Ig -Angaben
13, Qualnatskontrolle standard

14, Verpscken standasd

o |[B M

| MM
EDV-Beratung
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Aufirag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungstberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echizeit-Infos

qon Ung
je! Q
-l b,

%

RN
SR
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Ressourcen verwalten und uberwachen

Im rRM-Pas werden alle Infrastrukturen [ die vorhandenen Maschinen) und Humanresourcen (Mitarbeiter) zusammengefasst als
Ressourcen bezeichnet. Ressourcen konnen zu Gruppen zusammengefasst werden, z.B. alle Maschinen eines bestimten Typs
oder alle Mitarbeiter einer bestimmten Abteilung.

Mit entsprechenden Zeitbuchungen fir eingesetzte Ressourcen werden basierend auf die fiir die jeweilige Ressoure hinterleg-
ten Kostensatzen (£ pro Stunde) die Kosten fur den Ressourceneinsatz berechnet.

Im Arbeitsplan konnen pro Arbeitsgang Planressourcen hinterlegt werden, dies ermoglicht die Auslastungsplanung fur einzelne
Ressourcen oder Ressourcen-Gruppen.

Meben vielen anderen Moglichkeiten kann der aktuelle Ressourceneinsatz als Tabelle angezeigt werden:

4 Wer macht Was?

| | L]

MA Kzl MA| Infr | Infrastiukiur | Ta| Tabgkeit |nedeb, BEGINM
3427 1 [WELLE 11291 2 [MM | 1 [FPSNC 5 |Pioduktion | 1 [2505.201911:2452 |

(a][v]2
Begnden
L4 3

Zeige deZetbuchug i |1 [4) Tag
P |PP| Bezeichnung | FA | MA Kel MA|Init | Infiasiukiur | Ta| Tatigked [néub|  BEGINN ENDE AB Bez Bem  [B

Wir kdnnen MEHR! g \
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prafmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

-7 \\‘ %a
[RINA
PAS /

2 Infrastruktur Mutzung

Gl

CEEX

FPShG
= 03427 PP1 | MEk 21 o

WELLE

T

g

[ o oK ][ = gkmaﬁmn] L auo ]
letete Akbuslsierung: 25.05.2019 11:26:10

| alktive Zeitbuchungen: 1

Wir konnen MEHR!

EG

Infrastrukbur genwtzt: 3,03% {1 won

Wartungsmeldungen
t' Daten 2w Ressouwce

P, Projekt laden
1ZE Projekikosten gesamk
[ BF verteilung Kda-Umsatz im Projekt
W aG-Log Projekt-Ubersicht zeigen
BE. Liste der PP des Frojekbes zeigen
B rmp-Kollektive anzeigen
wekers Punkte zum Projekt ... E

Bilohen
el

EH zeige PP Zeichnung
P zeige PP-Baum

PP Projekt laden und PP arwsshlen

8= laufende Produktion zur Projektposition
Ay offens AG zur Projekeposition

B rir-kollektive anzeigen

B zeige Teil-Historie

=] zeige Lobjekbe zum Teil

€2 zeige Infos zum Tel

E.P Kosten-Hiskorie aley Ted-Famdienmitglieder

& Zeitbuchungen aneeigen
- 'I AiG-Log Uber sichk zeigen

121 zeige FAPAG-SEatushistorie
Al As-Info “wWerk™
ER nc-apF-info werk”

| 'u"""""" 2 §

| MM
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Mummern

Wissensdatenbank

Prifmittel verwalten und iiberwachen

Werden in einem Unternehmen Prifmittel eingesetzt, so missen diese selbstverstandlich hinsichilich korrekter Funktion, Gal-
tigkeit (z.B. der Zertifizierung) und Genauigkeit Gberwacht werden.

Gerade in den Normen fur Qualitatsmanagement Systeme nach DIN EN 150 9001 oder 9100 sind klare Forderungen formuliert.
RM-PAS bietet daher umfangreiche Funktionalitaten zur Verwaltung und Uberwachung von Prifmitteln an:

¢ [iste aller Prafmittel, strukturiert nach Prafmittelarten

» dokumentierte Prifungen und Uberwachungen der Prifmittel (z.B. Kalibrierungen intern / extern)

e Uberwachung von Prifintervallen

s Prufmittel-Satze

= Zuordnung von Prufmittel-Satzen zu Mitarbeitern

« im PAsSwerk integrierte, automatische Meldung bei Ablauf des Uberwachungsintervalls von Prifmitteln im Prifmittelsatz
des Mitarbeiters

Die Verwaltung eines Prifmittelsatztes zeigt beispielhaft der folgende Screenshot:

S, Priifmittel-Satz BE EREEX

Basis-Daten Piilimittel S atz — '
= I @) Kal PMS MM |

BAnden || ezeichnung [Prifitel-5 2tz M

Bemerkung |

Werkzeuge
-eguri.il:k
Lager [#we L T T 1 | —
I | EBem. Pri.ifH Bezeichung Fiiitd Bemerkung Priifd | beseit | hRest Indio P4
Arbeitssicherheit 2 790 |MeRschisber 150 mm larf gepeidit mitinternem Pridil. 0 | 0.0 |Pv-6634 339 vom D4.05.201%
g : akhu Bt ssche
OM-Statistik mit Echtzeit-Infos = 7 HE]
"y D) N/
¥ dilnnn
Wir kénnen MEHR! o (] |[\Y/
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit Der Satz besteht aus einem Priifmittel (1D 123). Dieses Prifmitel ist derzeit nicht bereit (Eintrag 0 in Spalte bereit). Durch Klick
Projekt und Auftrag auf “Prufung” wird ein neuer Prufvorgang angelegt:
Arbeitsplan und Freigaben

Aufwand und Beschaffung

Fertigungsuberwachung il Priifmittelpriifvorgdnge
Fai mit TAB-Taste [ Status Oberpriifung i
BDE/Auftrags-Zeiterfassung ID PM ?90 G Status Uberpriifung -E]aten"i.llherpll-'lj-ﬂﬂ |
Fertigungsdokumentation Bezeichnung | MeBschisber 150 mm lang Uhi 0.0 |
Bex. enghsch abgelaufen
Ressourcen P . | veibleibendes Anted des Ubsipiifungs-intervals
Pruefrittelat |1 || MeRschieber | - 40 &0 80 100
Prifmittel K.alibrsityp 1 IKaﬁhrierungnachAﬁ.ﬂ?[‘u’Jerkerpriji e o o
Bemetkung Fabrik st "Messfabik"
Dokumente SM SA7E54321
Ersteinzatz 25.5.2013
Teile-Historie

Serial-Nummern

Wissensdatenbank Id Priifvoigang |
Lfd Prifir 1340 [ Englisch

Werkzeuge At der Priifung ~ |intem / KT0 5 |
Lager Bemerkung l 1| |

itssi i Prifergebnis |PM ok - einsatzbereit —
Arbeitssicherheit e1ge eirgatzberei

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

.I ) _
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PAS Funktionalitaten Nachdem der Mitarbeiter sein Prifmittel an der Messstation Gberpriift, bestatigt er die Uberprifung durch Klick auf “speichern”

. o ~und das Prafmittel wird im Prafmittelsatz “grin” — also "bereit zur Verwendung™ — angezeigt:
gasbPAS_?alt folgende Funktionalitaten fur
ie berei

Projekt und Auftrag = Priifmittel-Satz EE] EEBK
- - B asis-D aten Prifmitel-Satz
Arbeitsplan und Freigaben = l_i_" i iﬁijﬁ's_w—:
Aufwand und Beschaffung BYAnden || Bezeichnung |Prfmitek Satz MM
i . Bemerkung |
Fertigungsuberwachung
1 4[] [ Miglieder dieses PridM-Satz

Bem. PrufM |  Bezeichung Fiiifid Bemerkung Priifi
| 790 | Mefschisber 150 mm lar Fabikal “Messtabik” |I i

Fertigungsdokumentation T

h Rest

Hessourcen

BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Ers

Priifmittel (z[a][v][= R

Dokumente
L B, anceig.
Teile-Historie
Serial-Nummern = Priffung
Wissensdatenbank
01 Funidionen
Werkzeuge -
argelegt 200 24.04.2019 181050 gedndet: Z00 24.04.201918:10:50
Lager PrilfMSatzMDS: 1 geladen: 25.05.2019 13:07:32 I keiner  Sortierung: keine  Ubersicht alle 10-123
Arbeitssicherheit angelegt: SYSDBA 21022017 11:43:28 geandert Z0D 18042007 15:10:31

PrilfMSatz DS: 12 geladen: 25.05.2019 13:07:31 7 keiner  Sortierung: keine DS anzeigen I0-1

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsuberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

QM-Statistik mit Echtzeit-Infos

IRV
\PAS

o |
Wir kénnen MEHR! ' o
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Dokumentenarchiv

Eine zentrale Funktionalitat im RM-PAS ist das Dokumentenarchiv. Es werden in strukturierter Form samtliche Dokumente ver-
waltet, die entwender direkt im RM-PAS erzeugt werden (z.B. Arbeitsgang-LogbUcher oder Fertigungsauftrage) oder auf unter-
schiedlichste Wege ins RM-PAS importiert werden (z.B. Bauteilzeichnungen, Prifprotokolle).

Selbstverstandlich wird der Zugriff auf Dokumente eindeutig und sicher uber die integrierte Rechteverwaltung geregelt. So wird
verhindert, dass Dokumente von unberechtigten Benutzern eingesehen werden konnen. Damit wird ein DSGVO konformer Zu-
griff auf Dokumente gewahrleistet.

Innerhalb von RM-PAS konnen die Dokumente aus dem Dokumentenarchiv an unterschiedlichste Stellen verknupft werden. So
wird z.B. eine Fertigungszeichnung nur ein mal im Dokumentenarchiv abgelegt und verbraucht dadurch nur einmal den notigen
Speicherplatz. Durch Verknipfung kann diese Fertigungszeichnungen beispielsweise mit unterschiedlichen Arbeitsgangen
oder Qualitats-Meldungen verbunden werden.

Wird ein Dokument geandert, so wird die “alte” Version separat archiviert und dabei die Anderung dokumentiert.

Der folgende Screenshot zeigt beispielhaft die Importfunktion fur Dokumente, die eine automatische Verknupfung des impor-
tierten Dokumentes ins Projekt erlaubt:

5 PASzeniral - [FAPAG D06 Zwischenkentrolle, nach gxt. Bearb.] 3
Dates Frojokt Stammdaton  OMsFralMs+Gold BDE Dokumonie Sysiem OLAF Kd -Aulibge Beschallumg Lages Werkrouge Wl Auwsworlungen Extras Fenster ‘Wissensdatenbank

Rat D "Q00 »AEB EYY ga%/B8n=8 uuHE|tae =0 (378 tade Prciekt P v &)
[Profekbaum Fodigurgrautiny
Timibm [ Fetpegrdumagi| 11291 FéStana | 2 akin
= B PI42T A14913 Walle D46 x 343 [MA Ui Stutigad :
=] ’ ad?q?; fglle!lt?;g!;?u e o Debument -Ablage por Drag-Drop ElE : !-: ‘—- b(
: x
= :,:% PRI WELLE Verknupfen einer Datei als Dokument in das aktuelle Projekt durch Ziehen und
DokPPET06 31 FA 11297 WELLE. FAP-HI, 1 Ableqen mit der Maus
= O pf) FA11291 WELLE Guele i
a ip;. F::;wmc Quelie-Dateiplad C:\Dokuments wnd Einstelungen\Z00AD esktop\ RMFEPORT, TIF ) =
@ E FAPAG D01 Georminadebrabon - ttandud feric  Dusti Mams: RMFEPORY TIF Distei Typ | 1

# B E FAPAG D02 Mal. bersitellen Jlertig 26103 2009|
@ = FAPAG 003 Drshen stariand, 2um Tiflochbobed 28
0 FAPAG 004 Zwincherkoninde, wor e, Beakh Enclen Hame  FAPAG 006 Zwischenkontrolle, nach ext. Boash.
s 0 @ FAPAG 008 Fremdbetigung stareied. Tefiochia T 3
oF wmm&mﬂ,mum Fnolen Tym FARAG sagecednain (D) | 7057
FAPAG (07 Drshen tandad. b Hater / Seh Infommstionen zum Diokument

[ 3=

8 E FAPAG 008 Frasen slandsd Dokumorisnast 13, Mefipeol, -

@ E FAPAG D09 Zeichankonbols d z

@ E FAPAG D10 Fardachacthaten, 500 «100 povoq] Iniomatonen our'Vskrijphung des reusn Dokumenites [Dushs) im Projeid (2isl)

@ E FAPAG 011 Zemichenkonisole Mellprct “Fertigunguzeachrung (I* singetzen
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# B APPWELLE Arasgen n HTML ki Standad fir HTML Dioky
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PAS Funktionalitaten Teile verwalten
Das RM-PAS ist ein Produktions- Auftrags-System mit Fokus auf der Fertigung. Folgerichtig ist die Verwaltung der zu fertigen-

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur den Teile eine WIChtlge Funktionalitat,

Sie bereit

Projekt und Auftrag Yon Beginn an wurde RM-PAS entworfen und entwickelt, um die in der Prototypenfertigung fur Forschung und Entwicklung an-
fallenden Aufgaben zu I0sen. Gerade diese Bereichen zeichnen sich dadurch aus, dass sich die benotigten Teile mit Entwick-

Arbeitsplan und Freigaben lungsfortschritt andern und weiterentwickeln. Ziel der Fertigung dieser Teile muss aber sein, moglichst viel der gewonnenen Er-

Aufwand und Beschaffung fahrung und erarbeiteten Vorgehensweise bei neu geanderten Teilen wieder anzuwenden.

Fertigungsuberwachung Teile-Historie
Genau hier setzt der Gedanke der Teilhistorie im RM-PAS an. Teile konnen in Familien zusammengefasst werden, dabei konnen

BDE/Auftrags-Zeiterfassung ; ik 5 :
zur Strukturierung unterschiedliche Familientypen unterschieden werden.

Fertigungsdokumentation
Zu jedem Zeitpunkt kann — insbesondere im Modul Paswerk — eine aktuelle Historie zum Teil aufgerufen werden:

Ressourcen
e % Teil Historie zu Teil ID-6290 : D10-6009 Kopfplatte EE] EIEBE&X
Dokumente Alle PPz zu allen Teilen, die aufgrund der Zugehorigkeit zur gleichen T eilefamilie wie das ubergebene Teil gefunden wurden
Teil-informationen
i i ; zeige Teile aus folgenden Familien: Familien-Arben [Faméut]:
eile-Historie ID.Bec, Bem. 6290 Keplplatte ¥ D008 [FAr1 /GO) (TFam10] ¥ GleichTeil(D-1) &
; ;. D10-6003 o AheilTeile (D-2)
Serial-Nummern il : ¥ ek atDill ID-3)
AEIndex 12 17102014 jew | IderdTei [ID-4)
| Teile-Ssz [ID-5]
Wissensdatenbank fall: Zefbuchgn. exstizren - zeige [nformationen zu: Wwerkst 17 AEnMgCu 1.5 +| FGuppe (ID-6] e
:‘Iaw}ﬂ;mﬂfhﬁ_mlt;eibgp OMeldungen TeiTypE  Eigented 'E_ltelr_r_Famien [aufwits)
W =1 -
Werkzeuge | Ablage-nfo zur jewlg. Daten-Container [AP] 0 {2} Genesslionen (G)
= 4 Teil-Historie mit verwendeter Infrastiuktue, Ablage-Info, O-Meldung, Daten-Contamner [AF] (306 Stk
Lager = % Teil ID-604 : D10-6009 Kopfplatte Al: & vom 22.10,2002 [dyvk] geh. zu Fam. ID-10 [GleichTeil] [102 Stk.)
@5 Teil ID-3309 : D10-6009 Kopiplatte Al: ¥ wom 18.03.2009 [mer] geh. zu Fam. ID-10 [GleichTeil] (30 Stk.)
Arbeitssicherheit ] 5.* Teil ID-4246 : D10-6009 Kopiplatte Al: B vom 17.02.2010 [jew] geh. zu Fam. ID-10 [GleichTeil] [48 Stk.]
& “%# Teil ID-5071 - D10-6009 Kopiplatte Al: 10 vom 21.05.2012 (jew] geh. zu Fam. 1D-10 [GleichTeil] (102 Stk.]
L 5 5 = 5% Teil ID-6290 : D10-6009 Kopiplatte Al: 12 vom 17.10.2014 [jew]) geh. zu Fam. ID-10 [GleichTeil] (24 Stk.)
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prufmitted

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge
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Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

Auf Knopfdruck stehen alle Informationen zur Historie zur Verfigung. Uber die Wahl der Filterkriterien (roter Rahmen] und der
auszuwertenden Teil-Familienzugehaorigkeit (gruner Rahmen) kann intuitiv und interaktiv die benotigte Information gefunden
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungstberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Hessourcen

Prufmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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Bauteilidentifikation

Nur mit einer eindeutige Identifkation von Bauteilen ist eine sichere Verwaltung aller Information zu einem Bauteil maglich. Ger-
ade in der Norm DIN EN 150 9100 zum Qualitatsmanagement in Luft- und Raumfahrt wird darauf besonderen Wert gelegt — ein
Stichwort ist "gefalschte Teile”

Selbstverstandlich bietet RM-PAS auch dafur eine vollstandige Funktionalitat zur Erfullung dieser Anspriche an.

RMP

Zentrale Struktur zur Bauteileidentitkation ist das RMP — das RM-Produkt. Jedes produzierte Bauteil wird im RM-PAS als RMP
gefuhrt.

Wird ein Bauteil Gber mehrere Zwischenstufen produziert (z.B. Halbzeuge, Vorfertigungsteile), so wird fir jede Zwischenstufe
des Bauteils ein neues RMP verwaltet. Dabei wird der Vorlaufer mit dem aktuellen RMP verknOpft, so dass eine lickenlose Ruck-
vervolgbarkeit maglich ist.

Serial-Nummern

Fur jedes RMP konnen mehrere Serial-Mummern verwaltet werden. Jede Serial-NMummer ist dabei absolut einzigartig und ein-
deutig. So konnen Forderungen nach Verwaltung von Bauteil-Serial-Mummern bei gleichzeitiger Vorhaltung von Verwendungs-
Serial-Nummern (z.B. Apparate-Nr.) problemlos generiert und zugewiesen werden.

Die Erzeugung der Serial-MNummern erldedigt RM-PAS automatisch auf Basis der Einstellung des jeweilig gultigen Serial-Num-
mer-Typs. Hier kdnnen auch einfach spezifische Logos (z.B. Kundenlogo, Produktlogo) hinterlegt werden, die z.B. bei der Erzeu-
gung von Serial-Nummer-Etiketten Verwendung finden.
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PAS Funktionalitaten

Das pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Prifmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Nummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge
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Arbeitssicherheit
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Wissendatenbank

RM-PAS verfugt uber eine integrierte Wissensdatenbank — EMpedia.

Hier kdnnen — strukturiert nach frei konfigurierbaren Bereichen — von allen Benutzern Eintrage eingefugt werden. So kann der
im Unternehmen erarbeitete Wissenstand allgemeingultig und schnell verfugbar abgerufen werden:
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Meben der Strukturierung in Wissensbereiche (Baumansicht oben rechts) kinnen die Eintrage in RMpedia direkt bestimmten
Werkstoffen, Werkzeugen, Ressourcen oder Projekt-Positionen zugeordnet werden. So ist auch nach langer Zeit problemlos ein
Kontext zur Enstehung des Eintrages abrufbar. Umgekehrt sind zum Beispiel alle Wissenseintrage zu einem bestimmiten Werk-
zeug schnell verfigbar.
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PAS Funktionalitaten

Das pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
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Wissendatenbank

RM-PAS verfugt uber eine integrierte Wissensdatenbank — EMpedia.

Hier kdnnen — strukturiert nach frei konfigurierbaren Bereichen — von allen Benutzern Eintrage eingefugt werden. So kann der
im Unternehmen erarbeitete Wissenstand allgemeingultig und schnell verfugbar abgerufen werden:
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Meben der Strukturierung in Wissensbereiche (Baumansicht oben rechts) kinnen die Eintrage in RMpedia direkt bestimmten
Werkstoffen, Werkzeugen, Ressourcen oder Projekt-Positionen zugeordnet werden. So ist auch nach langer Zeit problemlos ein
Kontext zur Enstehung des Eintrages abrufbar. Umgekehrt sind zum Beispiel alle Wissenseintrage zu einem bestimmiten Werk-
zeug schnell verfigbar.
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
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Wissendatenbank

RM-PAS verfugt dber eine integrierte Wissensdatenbank — RMpedia.

Hier kannen — strukturiert nach frei konfigurierbaren Bereichen — von allen Benutzern Eintrage eingeftgt werden. So kann der
im Unternehmen erarbeitete Wissenstand allgemeingultig und schnell verfugbar abgerufen werden:
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MNeben der Strukturierung in Wissensbereiche (Baumansicht oben rechts) kdnnen die Eintrage in RMpedia direkt bestimmten
Werkstoffen, Werkzeugen, Ressourcen oder Projekt-Positionen zugeordnet werden. So ist auch nach langer Zeit problemlos ein
Kontext zur Enstehung des Eintrages abrufbar. Umgekehrt sind zum Beispiel alle Wissenseintréage zu einem bestimmten Werk-
zeug schnell verfugbar.
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
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Arbeitssicherheit — Uberwachen und Dokumentieren
Die Gewahrleistung der Arbeitssicherheit ist gerade fur die Mitarbeiter in der Fertigung ein wichtiges Element.
Im RM-PAS konnen dazu die aktuellen Gefahrdungsanalysen mit Zuweisung zu Gefahrdungsbereichen hinterlegt werden. Den

Mitarbeitern werden dadurch unkompliziert bestimmte Gefahrdungsbereiche zugeordnet, so dass fur jeden Mitarbeiter indivi-
duell die relevanten Gefahrdungsanalysen angezeigt werden konnen.

Abhangig vom konfigurierten Zeitintervall werden die Mitarbeiter immer wieder daran erinnert, die fur sie geltenden Gefahr-
dungsanalysen zu bertucksichtigen.

Durch wiederkehrende Freischaltung und Bestatigung, die Gefahrdungen zur Kenntnis genommen zu haben und sich zur Ein-
haltung verpflichten, wird die Arbeitssicherheit zu einem stets prasenten Thema und die Sicherheit der Mitarbeiter bleibt im Fo-
kus. Fehlt die Bestatigung, sind keine Zeitbuchungen und kein Arbeiten im PASwerk maglich.

Der folgende Screenshot zeigt die Liste der gultigen Gefahrdungsanalysen im Modul PASwerk:
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PAS Funktionalitaten Qualitatsmanagement

RM-PAS ist fur den Einsatz in Organisationen (Unternehmen) gedacht, die aufgrund ihrer Tatigkeisfelder ein Qualitatsmanage-
gasbPAS_J}[‘:élt folgende Funktionalitaten fur mentsystem betreiben und aktiv pfiegen
Ie berel ’

Projekt und Auftrag Folgerichtig stehen im RM-PAS umfangreiche Funktionen zur Erhebung, Analyse und Kommunikation von KenngroBen fur das
Qualitatsmanagement bereit. Hier die wichtigsten Funktionen als Uberblick:

Arbeitsplan und Freigaben

« aktuelle Mitarbeiterinformation zu Qualitat (Qualitats-Ampel)

» (Qualitats-Meldung

Qualitats-Status fur RMP

+ Fehlermengen und Fehlerquoten

lokale Auditierungen

» interne Auditierungen

 automatische Erhebung von KenngrdBen fur die Managementbewertung nach DIN EN 150 9001/ 9100

Ressourcen «"BigData"™Analyse aller aM relevanten Fakten nach Dimensionen

« automatisch erhobene QM-Lage mit Ubersichts-Anzeige im QM-Dashboard

Aufwand und Beschaffung

Fertigungsiberwachung

BDE/Auftrags-Zeiterfassung

Fertigungsdokumentation

Prufmittel
Im Folgenden werden einige dieser Funktionen beispielhaft gezeigt.

Dokumente

Teile-Historie

Serial-Nummern

i ()-Kategorie F.__l |E] E| E|FE_|E|

Wissensdatenbank
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben

Systemweit wird der Qualitatsstatus eines RMP grafisch wie folgt dargestelit:
Aufwand und Beschaffung

Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung ) Symbol
Fertigungsdokumentation QM nicht Gberwacht 4) RMP-ID
Ressourcen \-
Priifmittel 2) lcon ;"_‘“I‘ | 28
Dokumente QKategD”e
feleHistore 3) Symbol 5) Balken
Serial-Mummern QM mit %UW%B% QStatus
Wissensdatenbank

Diese Darstellung stellt in optimal komprimierter Form alle QStatus-Informationen eines RMP dar und wird in allen Listendarstel-
Werkzeuge lungen verwendet — ein Beispiel dafur (roter Rahmen):
Lager
Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

PASgenaue Lésungen

Wir konnen MEHR! .
-~




PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Profmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Mummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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Diese Darstellung stellt in optimal komprimierter Form alle OStatus-Informationen eines RMP dar und wird in allen Listendarstel-
lungen verwendet — ein Beispiel dafir (roter Rahmen):
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur

Sie bereit
Projektund Auftrag Qualitats-Am FJE|
Arbeitsplan und Freigaben Jederzeit kann im RM-PAS ein Mitarbeiter seinen personlichen Status zur Qualitat als Statistik abrufen:

Aufwand und Beschaffung

Fertigungsiberwachung
BDE/AuUftrags-Zeiterfassung i* (M Statistik fiir Markus Miihleisen EWL__J E| E|E|®
Fertigungsdnkumentatinn GM - Statuz Geszamt = Prozeszqualital - Fehlerquote
Ressourcen ‘ 8 8 9
o J
Prufmittel | l Firma OM-Status Gesamt 6.8
Dok t * Firma QM-Fehlerquote 3.7
orumente G Firma internes Audit 806
Teile-Historie | MM QM-Fehlerquote 0.0
MM OM-Prozessqualitat 88.9
Serial-Nummern . e el
. Zeitraum bis 25.05.2019
Wissensdatenbank
Werkzeuge
Lager [J Detak anceigen QM Statistik flir Markus Miihleisen
Arbeitssicherheit jCaten geladen am: 25.05.2019 16:35:24

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos
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PAS Funktionalitaten

Das Pas halt folgende Funktionalitaten fur
Sie bereit

Projekt und Auftrag
Arbeitsplan und Freigaben
Aufwand und Beschaffung
Fertigungsiberwachung
BDE/Auftrags-Zeiterfassung
Fertigungsdokumentation
Ressourcen

Profmittel

Dokumente

Teile-Historie
Serial-Mummern
Wissensdatenbank
Werkzeuge

Lager

Arbeitssicherheit

OM-Statistik mit Echtzeit-Infos

Wir konnen MEHR!

Uber die Checkbox "Details anzeigen” sind fir den Mitarbeiter umfangreiche Informationen zu

« Fehlermengen

= Prozessqualitat (berechnet auf Basis erhobener, lokaler Audits)

abrufbar, dabei wird die personliche Statistik immer im Vergleich mit dem gesamten Unternehmen dargestelit:

Ak M Statistilc fiir Markus Miihleisen

BE]

EEEX

QM Stabus gesamt

GM - Fehler Quote

MM Gesamt GUT
MM Geszamt PA

. MM Gezamt NA
MM Gesamt AA

QM Status Detai

Auswertung: von heute ziick biz zum [2#_“2_2@1?_

MM QM-Fehlermenge

. Firma QM -Fehlerquote _
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PAS Funktionalitaten QM-Lage und RM-PAS Dashboard

Das PAS halt folgende Funktionalitaten fur Automatisch wird zu einstellbaren Zeitpunkten ein Gesamtbild der aktuellen Lage mit Fokus auf Qualitatim RM-PAS erhoben —

Ste berett die QM-Lage. Im RM-PAS Dashboard wird die aktuelle QM-Lage in Tabellenform und grafisch aufbereitet als Box-Plot darge-
Projekt und Auftrag stellt:
Arbeitsplan und Freigaben

Aufwand und Beschaffung

£ RM-PAS Dashboard Stand 25.05, 2019 16:42:27
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